Chevron: Procesomschrijving

Proces I: smeeolieproductie

1. Binnenkomende grondstoffen

(De vermelde % zijn gebaseerd op vorige productiejaren. De hoeveelheid die via schip op de site
bereikt zal in de toekomst nog verder stijgen, door optimalisatie van de productie. Aan de
afgewerkte productzijde zal alles over de weg blijven gaan).

a. Bulk grondstoffen (88% van alle grondstoffen)
i.  Ongeveer 50% van alle bulkgrondstoffen (basisolién) komen binnen per schip aan het
Ringvaartkanaal.
ii. De andere bulkgrondstoffen (50%) komen binnen per vrachtwagen.
iii.  Alle te lossen goederen worden onderworpen aan labotesten. Wanneer de testen
voldoening geven, worden de grondstoffen gelost.
b. Verpakte grondstoffen (12%)
i Komen voor 100% over de weg
ii. Bestaat momenteel hoofdzakelijk uit additieven in metalen vaten en in mindere
mate uit IBC’s.
iii. De verpakkingsmaterialen worden gesorteerd en door een erkend afvalverwerker
verwerkt.
c. Verpakkingsmaterialen
i De enige verpakkingsmaterialen die binnenkomen zijn ledige 208 liter vaten en
ledige IBC’s. Deze worden gebruikt voor het afvullen van producten. Etiketten
worden lokaal gedrukt op een standaard etiket.
d. Opslag (alle tanken zijn volgens Vlarem I, als bestaande houders. Keuringsattesten zijn ter
inzage op het bedrijf. De laatste keuring (3-jaarlijks) vond plaats in januari 2015)
i.  Grondstoffen in bulk toestand

1. De basisolién worden in het tankpark (32xx en 34xx) gestockeerd.
Tankpark 32xx wordt momenteel vloeistofdicht gemaakt. Tankpark
34xx is nieuw sinds 2013-2014 en is conform de huidige regels.

2. Alle tanks voor basisolién en additieven in bulk zijn geisoleerd en
voorzien van zuigverwarmers. Zuigverwarmers laten ons toe de
energieverliezen tijdens de opslag de minimaliseren doordat de
opslagtemperaturen lager kunnen zijn. Echter niet alle
zuigverwarmers worden gebruikt, dit hangt af van de viscositeit van
het product.



Varpakte grondstaffen.
[e grondstoifen in vaten worden in het nizuwe gebouw bewaard, Dit
niguw gebauw werd in 2015 geplaatst voor de nieuwe vullijn. De vaten
wordan apgeslagan in 22n inkuiping mat endoordringhare ondaergrond.
Uiteraard wordt er rekening gehouden met de afstandsregels bij de
opslag van productan.

Ledige Vaten an 1BCs.

1. De ledige vaten om af te vullen met afgewerkt product warden binnen
in het niguwe gebouw opgeslagen op transportbanden. De hoeveelheid
af te vullen vaten ap jaarbasis was vaor de nieuwe vullijn 22% van de
totale jaarproductie.

2. Deledige IBCs om af te vullan worden opgeslagen in hetzelfde gebouw.

e. Baveiliging om productmaorsingen te vermijden

De CPO (Computer Operator) s de spilfiguer bij alles wat er in de fabriek
gebeurt. De procescomputer wordt permanent bemand. Alle operaties warden
maar gestart als de Computer Operator deze goedkeurt,

De besternmingstanks {basisolie en additief] zijn vitgerust met hoogpeilalarmen
die gekoppeld zijn aan de procescomputer. Deze hoogpeilalarmen warden op
jaarlijkse basis getest door de onderhoudsdienst van Chevron, Minstens am da
drie jaar (tijdens tankkeuringan] test de keurder eveneens de hoogpeilalarmen.
Sinds begln 2015 zijn er reeds meeardears tanks uitgerust met radars die reeds
eerder een signaal sturen naar de procescomputer wanneer een bepaald
valume is bereikt, De radar geeft dan een signaal naar de procescomputer, die
hat transport stopt, nog voor het hoogpeilalarm geactivesrd is.

1. 5cheepslossingsn
Bij het bereiken van een alarm wordt de jetty operator via een walky-
talky op de hoogte gebracht en worden de pompen aan boord van het
schip gestopt. Het hoogpeilalarm treeds op wanneer er nog 15 minuten
lostijd is [rekening houdend met ket debiet van de pornp).
2. Wrachtwagens
a. Bulk goaderen

i Elke lossing wordt maar gestart na gozdkeuring van de
CPO. De laspamp  walt stil bij het bersiken van het
hoogpeilalarm op de basternmingstank.

ii. Bij visceuse producten wordt de vrachtwagen onderdruk
g=zet om de NPSH [Metto Positive Suction Head) van de
pomp t2 verbeteren waardoor we cavitatie van de poamp
wermijden,

iii. De lospomp is voorzien van een freguentiegestuurde
motor die door tosrentalcontrole vermijdt dat de tank
ap te hoge overdruk of te lage anderdruk komt.

iv. Alle vrachtwagenlosplaztsen zijn ingekuipt.



b, Werpakte grondstoffen
i. De verpakte goedersn worden onmiddellijk in de
betreffende zone geplaatst.
ii. De vrachtwagens worden 2o dicht mogelijk bij die
apslagzones geledigd.

Om eventuele productmorsingen of overvullen te vermijden moeten de
interne globale Chevran standaarden strikt gevelgd worden,

1. (ES 401 {overvulbeveiligingen tanks),

2, DES 402 (contrale en nazicht product slangen en slangverbindingen) en

3, OE5 403 (viagaing van afsluiters en materiaaltransfert in het algemeen)
De laatste productmoarsing dateert van juni 2015 (550 liter visceus product)

2. Labo voor producttesten,

a

Het labo is uvitgerust om standaard kwaliteitstesten it te voeren. Alle binnenkomende
hulk producten worden hier getest en vrijgegeven als de testresultaten aanvaardbaar
zijn. (binnen de opgelegde specificatiegrenzen of na goedkeuring van Chaevran
Technology Gent indien deze niet bereikt zijn).

Vaste grondstoffen worden niet getest,

Bij het gebruiken van een additief in vaten wordt het eerste vat van de te gebruiken
batch petest.

Afgewerkte producten worden op specificaties getest alvorens ze wrij te geven. Indien
riet warden ze herwerkt als dit aanvaardbaar is.

Alle testen worden uitgevoerd door gekwalificeerd personeel.

Stalen wvan de pgrondstoffen worden minstens & maanden bewaard in de
stalenopslagruimte.

De gehele fabriek is 150 1694% en 150 14001 gecertifieerd.

3. Pre-productiefase

a.

Decantatie, (ledigen van vaten)
i. Manuele decantatie

1. Een aantal kleinere procesvaten kunnen gsbruikt worden woor het
ledigen van 10 tot 20 vaten,

2. Deze kleinere procestanks (2 tot 4 m zijn geisolesrd en hebben een
lage capaciteitsversarmingsinrichting.

i Het product wordt wervolgens wia een wvaste lijn en waste pomp
getransfereerd naar de mengketels in het tarengebaliw.

4, Het op voornand vitgieten van de vaten in deze procestanks totdat de
oproductishoeveelheid bereikt is, wverhoogt de efficiéntie van de
installatie.



automatische decantatiz,

1. Producten die te viscues zijn en in mindere hosveslheden gebruiks
moeten worden, warden via cen automatische drum decanter geladipd
engespoeld,

2, Indien nodig worden de grondstoffen in vaten eerst opgewarmd in één
van de drie varwarmingsovens.

3. De apgewarmos vaten worden [£En na één) lazggepompt doar een
druin decanting eenheid. Bij het bekomen van een leegvat word? dic vat
automatisch met een component-basisolie gespoeld en verpompt naar
de mengketel,

4, Het spoelen van d= vaten met een (verwarmde} basisoliscomponent
zorgt er voor dat het [schadelijke) additief restant verdund wordt en
tevens leidt tot een kleinere productrestant in het vat [kleiner dan 0.5%
van de gorspronkelijke inhoud)

De ledige vaten worden verzameld en opgeslagen in 2en trailer. De leverancier
van de nisuwe ledige vaten komt deze trailer welealijis ophalen. Sommige vaten
worden gerecycleerd (reconditioneerd) en andere worden vernietigd. Dit wordt
aangegeven in de jaarlijkse Chevron Belgié rapportage naar Val-i-pak alsook in
hiet IV,

b. Slangenwisselaar,

Wi,

vil.

Componenten die uit de opslagtanken komen, hebben in wvele gevalen
rechtstreekse leidingen naar de mengketels. Echter [ bij herwerkingen) is een
slangenwisselaar nodig.

De slanpenwisselaar maakt het mogeljk om verschillende tanken met
verschillende ketels of andere tanken te verbinden

De te gebruiken slangen worden op regelmatige tijdstippen geinspecteerd
(standard OE5 402} (visuele testen worden door de operatoren uitgevoerd
telkens de slangen pebruikt waorden, maandeliks worden de  slangen
geinspacteerd en minstens jgarlijks getest dmv een druktest).

Om de kwaliteit van de slangen te werbeteren, worden zijn wvertikaal
gestockeerd, Dit geeft cok ean betere witdruppel en aldus een vermindering op
transfertcontaminatie en alzo ook minder  off-spac producten
ipraductcontaminatie),

De restanten van de afgekoppelde slangen wordt verzameld in een opvangbak.
Dit opgevangen product wordt (na bepaling van de kwaliteit) in de juiste
productie herwerkt. Hat labo bepaalt de concentratie en het product waarin dit
harwerkt kan warden.

De slangenwisselaar wordt niet alleen voor grondstoffen maar ook woor
afgewserkte producten gearuikt. Via de slangenwissalaar wardt er een verbinding
gelegd tussen de mengkete! en de finale opslagtank.

Alle afsluiters die uitmonden op de slangenwisselaar zijn van positiedetectoran
voorzien. Deeze positizindicatoren zijn verbonden met de procescomputer. Zois
het onmogelijk om een transfer te laten plaatsvinden als een connectie slecht
gemaakt zou zijn.



4. Productiefase.

. Hat:hhlendlng {gebruik makend van de 30 m? of & m? mengketels).

De CPO (Computer Operatorf regelt alle producttransferten in de fabriek.
Transferten kunnen niet uitgevoerd worden als de interne lijnverbindingtesten
vitgevoerd door de PLC (procescomputer) op basis van de terugmeldingen
bekomen van positieschakelaars, dit niet toelaten.

De CPO start de verpompingen, of het systeem neemt dit over voor de gehele
productdefinitie.

. Alle mengketels en  eindbestemmingtanks  zijn voorzien wvan  overvul-

beveiligingan.

b, Tan kme ngingen.

Indien de producticplanning hoeveelheden heeft groter dan de mengketelin-
houd, kan er beslist worden om een tankmenging uit te voeren,

In dit geval worden de componenten via meters naar de eindproducttank
gapompt. Dit gebeurt é8n na één.

Daar avertopcirculatie wordt het product gehomogenisserd,

Ma het tankmengen (richtwaarde s 5 mazl de tankinhoud verpampen om een
goede hamogenisatie te verkrijgen) wordt een staal genarm en.

5. Post Productiefase.

a.  Een stzal wordt door het kwaliteitslabo afgetest.

Indien de testresultaten in overeenstemming zijn met de productspecificaties
wardt het praduct vrijgegevan.

Indien de testresultaten niet voldoen, wordt in samenspraak met het
kwaliteitslaba enfof met het Chevron Technologie Gent Center overlegd hoe we
de hoeveelhaid kunnen herwerken,

b, De |nhuun‘ van de mengketel wordt vrijgegeven en

getransfereerd nazr een van de 6 dagtanks (33m?) of &n van de twee 5.5m?
dagtanks. Dit in het geval het product tijdens de dag of volgende dag moet
geladen worden in een vrachiwagen.

i. getransfereerd naar een eindproduct tank voor opslag. Daze transfert kan ofwel

verlopen via een gedediceerde lijn of via de slangenwissalaar.

Eindproductopslag.

Er zijn 29 tanks in dit tankenpark, waarvan e 11 vaor grondstoffen dienen en 18 voar
eindproducten. Deze combinatie kan echter veranderen in de tijd, afhankelijk van de te
antvangen grondstoffen en te maken eindproducten.

De tanken voor sindproducten zijn toegewazen aan productgroepen of aan specifieke

producten.

De  eindproducttanken  zijn  geisoleerd en  sommigen zijn  voorzien wvan  een

IUigVErWarmer.



7. Tran I
A, Het afgawerkie product 10 de opslagtank kan aangewend worden voor
i. Wrachtwagenwulling (78% van totale productie en voor 100% via wegtranzspart)

1. Wulling van e=n vrachtwagen via &2n van de twee laadplaatsten ondar
de rengtoran,

2. De vrachwagens worden op gewicht geladen. [via onderliggende
weaghruggen)

3. Om productdiversiteit in opsiag te vermijden worden sommige
eindpraducten tijdens het laden van de vrachtwagen gekleurd. (rood of
groen volgens de wensen van de klant] Deze werkwijze zorgt er voor
dat we alleen het kleurloze producten moeten apslaan.

4. Om productcontaminatie te vermijden wordt het kleuren gestopt
wanneer er nog 1000 liter moet geladen worden. Hierdoor vermijdt men
dat er nog zuivere kleurstof aanwezig is in de laadarm en aldus de
volgende te laden vrachtwagen zou kleur-gecontamineerd zijn.

i, Watenafwullingen. (ongeveer 22% en voor 100% via wegtranspart)

1, Producten worden vanuit de tank cpgelind naar het vulstation via een
vasta lijn of via een pighare lijn.

2. Om productcontaminatie te vermijden worden de leidingen na elke
vulling gereinigd door gebruik te maken van een bal {pig) die onder hoga
druk {7 bar) door de leiding gedrukt wordt. Door de kleine tolerantie
tussen leiding- diameter en diameter van de bal, zijn de leidingen haast
productvrij.

3. Pigging bevordert het vermijden van contaminatias en dus harwerking,

4. De lijnrestanten die wrijkomen door deze lijnreinigingen worden
opgevangen in verwerkingstanks. Deze recuperatieolién worden door
het labo bekeken en voorgesteld te verwerken in andere ta produceren
afgewerkte producten.

8. Afvalstoffen pegenereerd tildens dit smesrmiddelen productisproces.

a. Aangezien het mengproces gesn scheikundig maar zuiver fysisch procss is, worden er
tijdens het mengen pesn niguwe producten gemaszkt. De hoeveelheid gemaakt
gindproduct is gelijk aan de som van de gebruikte componenten.

b. Tijdens het afkoppelen wvan slangan, het “piggen” van leidingen en in geval van
calamitaiten kunnen ar producten gemaakt worden die nist aan de specificatiegranzen
voor directe werkeop beantwoorden, Deze producten weorden in een  aantal
recuperatievaten opgevangen an ten gepasta tijden verwerkt in anders nieuw te maken
eindproductan {na berzadslzging met het labo of technologiecenter].

c. De verwarkingsgraad wordt bepaald door het labo of door het technotogiecenter in
Gent.

d. De tokale niet te recupereren hoaveelheid eindproducten was in 2014 minder dan 0.3%
van de totale productie,



1. Binnspkomeands gromndsiofifen,

a. Bulk grnnﬂstnffen (323 van alle grendstoffen zijn in bulk)

iil.

Dngeveer 70% van da bulkgrondstoifen (basisolien} kamen binnan per schip aan
het Ringvaartkanaal. De bulklosinrichting behoorde in het verleden toe aan
Argos Oil en weard pgebruikt tegen een jaarlijkse contractuele vergoeding. Sinds
midden 2015 bezit Chevron de concessie van letty 2 = de lossteiger, Dit kwam
tot stand in overleg met Wen?Z {Waterwegen en Zeekanaal MV].

De andere bulkgrondstoffen [30%) komen binnen per vrachtwagen.

De te lassen goederen warden anderworpen aan labotesten. Wanneer de testen
valdoening geven worden de grondstoffen gelost. Indien niet wordt er overlegd
met Infinewrm.

b. 'u"erpakte grondstoffen. (B% van alle grondstoffen)

iii.

Komen voor 100% over de weg,

Bestaat hoofdzakelijk uit polymeren die werpakt zijn in kartennen dozen op
houten palletten. Deze bevatten polymeran in vaste vorm {blokken of pellats).
De ontpakte wverpakkingsmaterialen (houten palletten, kartonnen dosen,
papieren zakken en plastiek) worden gesorteerd en door een  erkend
afvalverwerker varwerkt.

c.  Opslag grandstoffen

iil.

De basisoligén worden in het tankenpark (32xx) gastockeard, Sommige basisolign
worden gatransferreerd naar kleinere dagtanks in het Vil tankenpark | 33:0q).

De bazisolign worden tijdens het transfereren (indien nodig) via zuigverwarmers
ap temparatuur gebracht, Hierdoor vermijden we te vesi warmteverlies door de
grotere tanks permanent op temparatuur te nouden.

De pallstten mat palymearen worden gestockeerd binnen het gebouw waar het
oplosproces plaats vindt.

d, Beveiligingen om product morsingen te vermijden.

De CPO (Computer Operator} is de spilfipuur bij alles wat er in de fabriek
gebeurt. De procescomputer wordt permanent bemand. Alle operaties warden
maar gestart als de computer operator deze goedkeurt.
De bestemmingstanks zijn vitgerust met hoogpeilalarmen die gekoppeld zijn azan
de procescomputer.
1. Scheepsiossingen
Bij het berelwen van een alarm wordt de operator die de losoperaties
aan de kant van Chavron witvoart, wia een walky-talky op de hoogte
g=bracht en worden de pompen aan board van het sehip gestopt. Het
hoogoeilalarm treedt op wannaer er nog 15 minuten lostijd is (rekening
houdend met het debiet van de pomp). Er is ook gen hoorbaar alarm.
2, Wrachtwagenlossingen
Elks |lossing wordt maar gastart nadat de gosdkeuring daor de CPO
gegeven werd. De lospermp  valt stil bif het bereiken van het
hoogpeilalarm op de bestemmingstank.



i, O het eveptuele productmaorssn of overvullen te wvermijden, mosten de

interne globale Chevron standaarden strikt gevolgd worden :
1. 2E5401 {overvulbeveiligingen tanks),
2. OES402 {controle en nazicht productslangen en slangverbin-dingan) an
3, DES4A0D3 {flagging en materiaaltransfert in hat algemeen)

iv, Chevron erkent dat de transfer van producten steeds risico met zich meaabrengt
indien de nodige procedures niet worden gevolgd. Daarom zijn er periodiek
verplichte observaties bij een product transfer, Dit is bedosld om het verloop
van de hale activiteit te observer en bif te sturen waar nodig.

2. Labg voor het testen van binnen en buitengaande producten.

a.

Het laba is vitgerust am standaard kwaliteitstesten it te voeren. Alle binnenkomende
bulkproducten worden hier getest en vrijgegeven als de testresultaten aanvaardbaar
#jn. (binnen de opgelegde specificatie grenzen of na geedkeuring van Infingum indien
deze zich buiten de specificatiegrenzen bevinden).

Waste grondstoffen worden niet getest.

Afpewerkte producten worden op specificaties getest alvorens ze wrij te geven. Indien
niet worden e herwerkt na beraadslaging met infineum. Gezien de eenvoud van het
proces is het zelden dat er iets mislaopt.

Alle testen worden uitgevoerd doar gelowalificeerd personesl.

Stalen van da grondstoffen worden minstens & maanden bewaard

Het lzbo en de gehele fabrick is 150 14001 gecertifieerd. De site is ook gecertifieard voor
I5/T516249 (Zie APPEMDIX 2)

3. Productie van VI Additieven

d,

B,

Algemeen.

De productie wordt volledig gestuurd door orders van de klant {Infineum}. Alles is

MTO (make to order). Dit zorgt ook woor Just in Time (JT) productie en een

minimum aan opslag van afgeserkte producten. Er wordt intensief gebruik gemaakt

van de dagtanks {product werblijft hizr meestal minder dan 24 uwr)
PFroductisproces

i, De oplosolie wordt vanuit de lokale basisolietank geladen In één van de twee
oplosketels.

it. De basisolie wordt verder opgewarmd tot oplostemperatuer (>100°C) in de
oplosketels,

iii. De grondsioffen worden wanuit de apslagbinlocaties (10/11/17} met een
vorkheftruck via een schaartafel op d2 juiste werkhoogte van de operators
gebracht zodat 2 ergonomisch verantwoord de biokken of zakken naar de
verklziningsmachines (schredders} kunnen dragen.

iv. De nodige hoeveeldheld vaste grondstoffen (polymeren) worden, indien nist
toegeleverd inm pellets, via een verkleiningsmaching asam de  oplostanks
toegevoegd. Indien in pellets worden ze via een archimedesschroef rechtstreeks
in de oplosketesl gabrache.

v, Gedursnde het oplossingsoroces (a2fhankelijs wan het 12 maksn product),
worden de eliedzmpen afgezogen en al of nist over =2n elzctrostatische filter



Wi,

Wi,

naar de buitenlucht geloosd, De basisolign zijn allemaal producten met een hoog
viampunt [>200°C) waarbi], 2elfs bij de oplostemperatuur, de hoeveelheid
dampen verwazrlooshaar zijn.

aAlhoewel door het verkleinen de polymeren al in kleine partikels f {<lem?®)
gelomen zijn, wordt er door een sterke mixer een continue beweging in de
oplostank gehouden, Deze beweging bevordert de oplossnelheid van het
product,

Er worden een tiental eindproducten pemaakt gebaseerd op al ongevesr
evenveel grondstofien,

c. Watenvulling

De lgemana vaten vullijn wordt ook pebruikt voor het wullen van vaten met
Infineum producten.

Heden wardt er veor Infineum geen vaten meer gevuld. (gehele productie wardt
via bulk verschaept.)

Chevran behoeften worden afgevuld in vaten, Voor de rest wordt er niet gewvuld
{minder dan 1% van productie wordt in vaten afgevuld) en dus verlaat meer dan
99% van de Infineurn procucten in bulk en via de weg de fabriek.

4. Opslzg afgewerkie producten
4. Wanneer de polymersn opgelost zijn, wardt de oplosketelinhoud in (gedeeltelijke/niet)
geisolesrde konische tanks (40m3] verpompt. De gedeeltelijke isalatie laat toe dat de
producten igts afkoelen zodat =j niet bij productistemperatuur in de vrachtwagen
Eeladen.wnrden.

b. Daar de producten zeer visceus zijn bij omgevingstemperatuur zijn er richtwaarden voor

de laadtemperatuur, Dit apdat het product op de eindoestemming nog gamakkelijk uit
de vrachtwagen moet gepompt kunnen worden.

5, Afvper afgewerkte producten

2. De goederen worden voor meer dan 99% via vrachtwagens naar de bestemming van de
klant gzbracht.
b, Elke dagtank kan tot 3 productizhatchen bevatten. 0t komt overezen met angevesr aen

yalle vrachtwagenlading, We hebben bij deze productie altijd full truck loads, {23-24 ton)

¢. Eris een vrachtwagenlaadstation dat specifiek voorbehouden iz voor de VIl productie,

d. Beveiligingen.

Gezien de refatief hoge oplostemperaturen, zijn alle delen waar product
doarstroamt geisaleerd.

Alle personeelsieden moeten zich wvoorzien van de nodige persoonlijke
beschermingsmiddeien wanneer zij het oplosgebouw betreden.

De schredders zijn afgeschermd zodat de operatoren zich mist kunnen

tyerwonden aan de meassan.

Twee afzuipventilatoren zargen er voor dat de vrijkomande oliedampan niet in
het gebouw komen maar, indien nodig ovar een electrostatische filter lopen,
Om trillingen te vermijden op de werkvloer, zijn de schreddertafels vast en
gedempt opgesteld.

alle aperatoren Hjn gekwalificeerd In het bedienen van de toestellen alsoak het
besturen van vorkhefrorucks,



wli.

wiil.

1.

Bij dit productieproces is de opbrengst 100% {op verwszarlooshare massa
oliedampen na).

In tegenstelling met de smeeroligproductie wordt hier niet over een
slangenwizselaar gegaan. Alle leidingen zijm waste wverbindingzn en op
witzondering van twee handbediends kranen zijn alle afsluiters geautomatiseerd
en voarzien van positieschzakelaars die een terugmelding geven over de stand
van deze afsluiters, Binnen de fabriek is de gesloten toestand van de afsluiter de
veilige stand.

De oplosketels worden opgewarmd via stoomverwarming. De stoomgenerator
staat dicht bij het oplosgebouw om warmteverliezen te minimalizeren. Alle het
condensaat dat gevormd waordt in dere afdeling, wordt gerecupereerd en
teruggebracht naar de stoamgenerator.

Bedrijffsafvalproductie tijidens dit proces,

a. ledens het lossen van bulkgoederen,

De bulkgoederen worden gelost in ingekuipte losplaatsen. Afvalproductie is nikil
tenzij zich e2n calamiteit voordost. Product wordt dan opgevangen. Tijdens het
lossen worden de motoran van de vrachtwagens afgezat.

b, Tijdens het ontpakken van de verpakte goedaren.

i

il

De verpakte goederen worden geleverd op palletten [tertiare verpakking)

De grondstof (polymeerbiokken of peliets) zitten in afzanderlijke verpakkingen
(primaire : zakken of kartonnen dozen).

Chevron i werpakkingsverantwoordelijke A woor die ontpakte
verpakkingsmaterialen. Deze worden gesarteerd,

De palletten worden driewekelijks opgehazsld door Wan Gansenwinkel en
piteindelijk worden de nog herstelbare palletten doorverkocht naar een
paliatien handelaar.

Hat kartonafval wordt wakelijks opgehaald (door Sita) en door Enzo Stora
(papierfabriek aan overzijde van het Ringvaartkanaal] opnieuw aangewend als
grondstof.

tndere verpakkingsmaterialen worden via rolcontainers wekelijis van het
fabrisksterrain verwijderd.

. Tudens de productie

De dampen worden afgezopen door vertilatoren die al of niet aver een
glactrostatische filter gaan. De filker was in het verleden geinstalleerd om
geurhinder te wvermijden. Sedert het veranderen van grondstoffen is het
geurprobleem vermeden en wordt de filter niet vaak meer gebruikt.

Daar de gemaakte hoeveslheid gelijk is aan de som van de componanten wordt
hier geen afval gegenereerd (opbrengst = 100%)

d. T|]|:|en5 het stockeren van de goederan.

De afgewerkte goedersn worden gastockeerd in 7 konische tanks die allen in
een ingekuipte zone staan.

Gebruik van slang werbindingen is geminimaliseerd door de gedediceerde
lijrverbindingan.

Hier wordt geen afval geproduceerd tenzij er een grove wergissing wordt
gomaakt. De te volgen procadures moeten dit verhinderam,



e, Tijdens het laden van de afgewerkte goederen.
i, Analoog aan het lessen van grondstoffen, worden de vrachtwagens beladen in
ean ingekuipte zone,
it. De inhoud van de dagtanks is maximaal de inhoud van een valle vrachtwagen,
Overladingen van de vrachtwagens gebeurt als gevolg zelden of nooit.



